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·  Pueden ajustarse a un amplio rango de 
tamaños de partes y configuraciones.  

·  Estas máquinas hacen soldaduras muy 
fuertes de hermeticidad muy alta y muy 

fiables, en partes de geometría compleja.  

·  Podemos suministrar máquinas estándar 
o máquinas especiales en 

configuraciones horizontales, verticales 
o multi-componentes.  
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Características 
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La soldadura se produce debido al contacto de dos piezas plásticas que 
previamente se han calentado a través de las placas calientes y a las 
que se les aplica una presión para asegurar su contacto y así crear una 
nueva estructura molecular que las une.  
La unión de ambas piezas a la cota requerida se determina a través del 
propio diseño de la pieza o del utillaje, por lo que esta máquina consigue 
una repetibilidad dimensional muy alta y soldadura de gran 
estanqueidad. 
En el caso de uniones de piezas de diferentes materiales, espesores y 
geometrías, cada pieza se calienta con placas independientes 
calentadas a diferentes temperaturas y con calefactores ubicados en 
diferentes zonas de la placa para asegurar un calentamiento homogéneo 
en todas las superficies de unión. 
Este proceso se puede hacer a alta temperatura (~ 350ºC) o a baja 
temperatura (220ºC-240ºC). A baja temperatura, el tiempo de ciclo es 
mayor, pero no se modifican las propiedades químicas de los materiales. 
De manera aproximada, se puede decir que el tiempo de calentamiento  
de las piezas es de 6 segundos, y el tiempo de enfriamiento con las 
piezas en contacto es de 8 segundos. 
Dependiendo del tipo de piezas a soldar, existen dos configuraciones de 
máquinas diferentes, Horizontales y Verticales. 
Las Máquinas de Placa Caliente sin Contacto son un tipo de máquina en 
las que las piezas y las placas calientes no están en contacto y las 
transmisión del calor se produce por radiación. 
Tienen ventajas para aquellos materiales con una adherencia excesiva a 
las placas ya que éstas no se ensucian. El calentamiento produce a unos 
400ºC-500ºC y como la transmisión de calor es más lenta, se retrasan 
los tiempos de ciclo. 
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